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OCZYSZCZALNIA SCIEKOW W HENRYKOWIE — AKTUALNIE

Oczyszczalnia przyjmujgca scieki komunalne z terenu aglomeracji leszczynskiej

Obiekt oddany do uzytkowania w 1996 r.

Parametry charakterystyczne:
przeptyw sredniodobowy 15 000 m3/d
przepustowosc¢ ok. 100 000 RLM

Technologia:
czesc sciekowa: oczyszczalnia mechaniczno — biologiczna z
usuwaniem zwigzkow biogennych
czes¢ osadowa: fermentacja osadow (OKF — bez odzysku

biogazu), odwadnianie



OCZYSZCZALNIA SCIEKOW W HENRYKOWIE — W PLANACH

* Niezbedna modernizacja obiektu w czesci sciekowej
* Planowana zasadnicza rozbudowa instalacji zwigzanych z przerobkg osadow:
- budowa Wydzielonych Komoér Fermentacyjnych
- budowa instalacji ujecia i oczyszczania biogazu
- modernizacja instalacji odwadniania osadow sciekowych
- budowa stacji suszenia osadu

- montaz agregatow kogeneracyjnych zasilanych biogazem
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WPLYW SCIEKOW | ODPADOW PRZEMYStOWYCH NA PRACE
OCZYSZCZALNI

Potencjalne problemy:

- przecigzenie ciggu sciekowego tadunkiem zanieczyszczen
- problemy eksploatacyjne, wysokie koszty oczyszczania
- mozliwe dziatanie toksyczne — inhibicja procesow biologicznych

Powyzsze w przypadku niekontrolowanych doptywow / zrzutéw
sciekow i odpadow



WPLYW SCIEKOW | ODPADOW PRZEMYStOWYCH NA PRACE
OCZYSZCZALNI

W przypadku prowadzenia procesow fermentacji beztlenowej mozliwe
wykorzystanie potencjatu sciekow i odpadow przemystowych z
korzyscig dla oczyszczalni. Warunki:

* kontrola zrodet w zlewni

* wyselekcjonowanie sciekéw i/lub odpaddw o duzej zawartosci
substancji rozktadalnych biologicznie

* przyjmowanie w/w sciekdw wydzielong sciezka i kierowanie ich
bezposrednio do procesow beztlenowych (przerobki osadow — ko-
fermentacja)

* wykorzystanie energetyczne zwiekszonych ilosci wytwarzanego
biogazu



ZAKRES DZIALAN W RAMACH PROJEKTU

* |dentyfikacja na Obszarze Funkcjonalnym Aglomeracji Leszczynskiej (OFAL)
potencjalnych dostawcow sciekdw i odpadow przemystowych mogacych stanowic
docelowo wsad do procesu wspdlnej fermentacji (ko-fermentacji) osadow

sciekowych i odpadow

* Nawigzanie kontaktow pomiedzy MPWiK w Lesznie a potencjalnymi dostawcami

$ciekdow/odpaddéw do procesu ko-fermentacji

* Przeprowadzenie badan pilotazowych procesu wspdlnej fermentacji osadow

sciekowych i odpaddéw zewnetrznych (dla wybranych odpadow)

 Zakup instalacji umozliwiajgcej oczyszczalni prowadzenie wtasnych badan

laboratoryjnych wptywu ko-fermentatow na proces



ZBIEZNOSC Z CELAMI PROJEKTU BEST

* Operacyjnym - wzmochnienie wspotpracy miedzy przedstawicielami
przemystu i operatorami systemow wodno-kanalizacyjnych w zakresie
promowania najlepszych praktyk zarzagdzania sciekami
przemystowymi

 Strategicznym - zmniejszenie doptywu do Morza Battyckiego tadunku
zanieczyszczen pochodzacego ze sciekow



ROZEZNANIE ZLEWNI | IDENTYFIKACJA ZRODEL - OBSZAR

Rozeznaniem objeto Obszar Funkcjonalny Aglomeracji Leszczynskiej
(OFAL) oraz przylegte rejony

Oczyszczalnia sciekow w
Henrykowie

Gmina Przemet

Gmina
Whoszakowlce

Obszar Funkcjonalny
Aglomeracji Leszczynskiej



ROZEZNANIE ZLEWNI | IDENTYFIKACJA ZRODEL - DZIALANIA

Etap | - stworzenie na podstawie ogolnodostepnych zrodet informacji listy
oczyszczalni sciekow i podmiotow wytwarzajgcych odpady biodegradowalne

na terenie OFAL i w jego najblizszym otoczeniu

Etap Il - wstepna selekcja wytworcow, do wybranych przestanie ankiet i

nawigzanie kontaktow

Etap Ill - ustalenie listy podmiotow gotowych do nawigzania wspotpracy w

zakresie przekazywania odpadow i przeprowadzenia badan.



ROZEZNANIE ZLEWNI | IDENTYFIKACJA ZRODEL - REZULTATY

* Stworzenie listy podmiotow — potencjalnych dostawcow sciekow i odpadow do procesu
ko-fermentacji

* Podpisanie 9 listow intencyjnych stanowigcych deklaracje woli wspotpracy:

- 4 ubojnie i zaktady przetwdrstwa miesa (odpady poflotacyjne, osady z zaktadowych
oczyszczalni)

- 3 zaktady przetwérstwa mleka (flotaty)

- 1 zaktad przetwodrstwa owocowo-warzywnego (odpady poprodukcyjne)

- 1 ferma drobiu (osad z zaktadowej oczyszczalni, pomiot kurzy)

* Pozyskanie probek odpaddéw do badan pilotazowych

* t3czna deklarowana przez w/w podmioty ilo$¢ odpaddw:

- ok. 3000 Mg/rok

- ponad 80 000 Mg/rok (przy uwzglednieniu wykorzystania pomiotu kurzego)



BADANIA PILOTAZOWE PROCESU KO-FERMENTACJI- ZAKRES

« Badania przeprowadzone zostaty w laboratorium Katedry Inzynierii Srodowiska Politechniki Czestochowskiej

* Do badan wybrano fgcznie 8 rodzajow odpadow od wytworcow wyrazajgcych gotowosé wspotpracy z
zakresie ich dostarczania do oczyszczalni:

- 3 odpady z zaktaddw przetwodrstwa miesa (w tym odpady z separatoréw ttuszczu)
- odpady ttuszczowe z przetwdrstwa mleka

- odpad z przetwdrstwa owocow (wisni)

- pomiot kurzy

- produkt uboczny rafinacji olejow roslinnych

- stabilizowany tlenowo osad nadmierny z gminnej komunalnej oczyszczalni sciekow
* Badania obejmowalty:

- okreslenie sktadu odpadéw (ko-substratdow) oraz osadow sciekowych
- testy porcjowe — okreslenie wydajnosci biogazowej i metanowej substratéw

- badania ko-fermentacji ciggtej w warunkach odwzorowujgcych parametry komér fermentacyjnych

planowanych do wybudowania na terenie oczyszczalni sciekdw w Henrykowie



BADANIA PILOTAZOWE PROCESU KO-FERMENTACJI- METODYKA

* Badania obejmowaty 2 serie badawcze, po 75 dni kazda
* Prowadzone byty w reaktorach o pojemnosci czynnej 15 |

* Reaktory zasilane byty osadami surowymi wytwarzanymi na
oczyszczalni w Henrykowie (osad wstepny zmieszany z nadmiernym w
proporcji 1:1)

* Dodatek ko-substratow byt sukcesywnie zwiekszany: od 0 do
maksymalnie 40% udziatu zawartosci suchej masy organiczne;

* Rownolegle prowadzone byty badania proby kontrolnej — fermentacji
osadow Sciekowych bez udziatu dodatkowych substratow

* Hydrauliczny czas zatrzymania w reaktorach wynosit ok. 20 d



BADANIA PILOTAZOWE PROCESU KO-FERMENTACJI- ANALITYKA

* W trakcie badan fermentacji ciggtej okreslano nastepujgce parametry:
- zawartosc suchej masy, frakcja mineralna i organiczna

- temperatura w reaktorze

- pH osadu

- stezenie Lotnych Kwasow Ttuszczowych (LKT)

- zasadowosc

- zawartosc¢ azotu amonowego

- ilos¢ produkowanego biogazu

- zawartos¢ metanu w biogazie

- zawartosc siarkowodoru w biogazie



BADANIA PILOTAZOWE PROCESU KO-FERMENTACJI- WYNIKI

* W przypadku 7 odpadow stwierdzono petng podatnos¢ na rozktad
biologiczny w warunkach beztlenowych i nie stwierdzono istotnych
zaktocen procesu

* W przypadku jednego z odpaddw (osad z oczyszczalni zaktadu
przetworstwa miesa) stwierdzono wystepowanie zaktocen procesu
przy udziale odpadu powyzej 12 % smo

* Wskaznik produkcji biogazu dla ko-fermentatoéw byt zréznicowany i
wynosit od 0,3 do 0,7 dm3/kg smo

* Najwyzsze wartosci uzyskano dla odpadow ze znaczng zawartoscia
ttuszczy, najnizszy dla osadow stabilizowanych tlenowo



IMPLEMENTACJA PROCESU W SKALI TECHNICZNEJ

Zatozenia:

* maksymalny udziat ko-fermentatow do 25% smo

e zaktadany srednie parametry przyjmowanych odpadow

- zawartosc suchej masy ok. 15%,

- zawartosc frakcji organicznej w odpadach ok. 80%,

Dobowa ilo$¢ odpaddw przyjmowanych do oczyszczalni ok. 12 Mg/d.

Rekomendowane przyjmowanie odpadoéw z wysokg zawartoscia
ttuszczu (odpady z przemystu przetworstwa miesa, mleka, rafinacji
olejow)



RACHUNEK EKONOMICZNY

e Zatozono koszty transportu pokrywane przez dostawce odpadow

* Uwzgledniono koszty wynikajgce z koniecznosci zagospodarowania
dodatkowych ilosci osadow:

- koszt odwadniania (flokulant)
- koszt koncowego zagospodarowania osadu

Przewidywany roczny koszt wynikajacy z wprowadzenia procesu ko-
fermentac;ji:

235 000 PLN/rok



RACHUNEK EKONOMICZNY

Przewidywane zrodta i wielkosci przychodow:

 optaty za przyjecie odpadow - zatozono brak przychodow —
przyjmowanie odpadow bez optat ,na bramie”

» produkcja dodatkowej energii elektrycznej (oszczednos¢ w zakupie)
ok. 500 000 PLN/rok

» produkcja energii cieplnej 250 000 PLN/rok
taczne przychody: 750 000 PLN/rok

Szacowany zysk operacyjny:
515 000 PLN/rok



KORZYSCI DLA SRODOWISKA

e Stabilny, pozbawiony zaktdcen proces oczyszczania sciekow skutkujgcy
wprowadzaniem mniejszych ilosci zanieczyszczen do srodowiska

e Ograniczenie nielegalnych zrzutéw Sciekéw/odpadow do srodowiska
* Rozktad tadunkow zanieczyszczen w procesie beztlenowym:

- zrodtem oszczednosci energii w ciggu sciekowym oczyszczalni

- sposobem produkcji energii odnawialnej wytwarzanej z biogazu



PODSUMOWANIE | WNIOSKI KONCOWE

* Na obszarze OFAL i w najblizszym s3asiedztwie istniejg zainteresowane
wspotpracg z MPWiK zaktady przemystowe wytwarzajgce Scieki i
odpady w rodzaju i ilosciach mogacych stanowic¢ zrodto substratow do
procesu ko-fermentac;ji

* Wprowadzenie ko-fermentacji na oczyszczalni sciekow w Henrykowie
moze byC przedsiewzieciem przynoszgcym korzysci:

- zaktadom przemystowym - wytworcom Sciekow i odpadow,
- operatorowi oczyszczalni sciekow
- Srodowisku naturalnemu
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